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Technical Data

产品说明
NORYL GTX973 resin is a conductive, non-reinforced alloy of Polyphenylene Ether (PPE) + Polyamide (PA). This injection moldable grade is
optimized to allow for in- or on-line primer-less electrostatic and powder coat painting. NORYL GTX973 resin exhibits high impact resistance and
strength and is an excellent candidate for automotive painted applications such as body panels, fenders, and tank flaps.

总览
材料状态 • 已商用：当前有效

资料 1

• NORYL GTX™ Resins Solutions for Automotive Tank Flaps
• NORYL Resin - Chemical Resistance Properties
• Primerless in- and on-line Painting conductive NORYL GTX™ Resins
• SABIC NORYL Resin Injection Molding Processing Guide

搜索 UL 黄卡 • SABIC
• NORYL GTX™ Resin

供货地区 • 北美洲 • 拉丁美洲

特性

• Low Specific Gravity
• PFAS Free
• 尺寸稳定性良好
• 导电
• 低翘曲性

• 低吸湿性
• 高刚性
• 高强度
• 良好抗撞击性
• 耐化学品性能，良好

• 耐热性，高
• 收缩性低
• 水解稳定
• 外观良好

用途
• Cladding Capstock
• Recreational Vehicle

Applications
• 电气元件

• 建筑材料
• 汽车领域的应用
• 汽车外部零件

• 汽车外部装饰
• 外壳

加工方法 • 注射成型
Also Available In • Asia Pacific • Europe

物理性能 额定值 单位制 测试方法

密度 / 比重 1.09 g/cm³ ASTM D792
ISO 1183

熔流率（熔体流动速率） ASTM D1238
280°C/2.16 kg 3.2 g/10 min
280°C/5.0 kg 20 g/10 min

熔融体积流量（MVR） ISO 1133
280°C/2.16 kg 4.7 cm³/10min
280°C/5.0 kg 12 cm³/10min

收缩率  

流动 : 24 小时 1.6 % ASTM D955
ISO 294-4

横向流动 : 24 小时 1.7 % ASTM D955
垂直 : 24 小时 1.7 % ISO 294-4
垂直 : 3.20 mm 1.2 到 1.5 % 内部方法
流动 : 3.20 mm 1.4 到 1.7 % 内部方法

吸水率  

24 hr, 23°C 0.81 % ASTM D570
ISO 62

饱和, 23°C 2.2 % ASTM D570
ISO 62

平衡, 23°C, 50% RH 3 0.21 % ISO 62
平衡, 23°C, 50% RH 0.61 % ISO 62

机械性能 额定值 单位制 测试方法
拉伸模量  

-- 4 2300 MPa ASTM D638
-- 2300 MPa ISO 527-1/1
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 机械性能 额定值 单位制 测试方法
抗张强度  

屈服 5 61.0 MPa ASTM D638
屈服 64.0 MPa ISO 527-2/50
断裂 5 54.0 MPa ASTM D638
断裂 56.0 MPa ISO 527-2/50

伸长率  
屈服 5 5.0 % ASTM D638
屈服 4.8 % ISO 527-2/50
断裂 5 37 % ASTM D638
断裂 41 % ISO 527-2/50

弯曲模量  
50.0 mm 跨距 6 2230 MPa ASTM D790
-- 7 2380 MPa ISO 178

弯曲应力 7, 8 99.0 MPa ISO 178
冲击性能 额定值 单位制 测试方法

简支梁缺口冲击强度 9 ISO 179/1eA
-30°C 6.0 kJ/m²
23°C 14 kJ/m²

简支梁无缺口冲击强度 9 (23°C) 无断裂  ISO 179/1eU
悬壁梁缺口冲击强度  

-30°C 80 J/m ASTM D256
23°C 140 J/m ASTM D256
-30°C 10 7.0 kJ/m² ISO 180/1A
23°C 10 13 kJ/m² ISO 180/1A

无缺口悬臂梁冲击 (23°C) 无断裂  ASTM D4812
ISO 180/1U

装有测量仪表的落镖冲击 (23°C, Total Energy) 50.0 J ASTM D3763
热性能 额定值 单位制 测试方法

载荷下热变形温度  
0.45 MPa, 未退火, 3.20 mm 198 °C ASTM D648
0.45 MPa, 未退火, 4.00 mm, 64.0 mm 跨距 10 190 °C ISO 75-2/Bf
1.8 MPa, 未退火, 3.20 mm 136 °C ASTM D648
1.8 MPa, 未退火, 4.00 mm, 64.0 mm 跨距 10 126 °C ISO 75-2/Af

维卡软化温度  
-- 199 °C ASTM D1525 11

-- 200 °C ISO 306/B50
-- 245 °C ISO 306/A50

Ball Pressure Test (123 到 127°C) 通过  IEC 60695-10-2
线形热膨胀系数  

流动 : -40 到 40°C 8.5E-5 cm/cm/°C ASTM E831

流动 : 23 到 60°C 9.2E-5 cm/cm/°C ASTM E831
ISO 11359-2

垂直 : -40 到 40°C 9.0E-5 cm/cm/°C ASTM E831

垂直 : 23 到 60°C 9.5E-5 cm/cm/°C ASTM E831
ISO 11359-2

电气性能 额定值 单位制 测试方法
体积电阻率 1.0E+3 到 1.0E+4 ohms·cm 内部方法

注射 额定值 单位制
干燥温度 100 到 120 °C  
干燥时间 2.0 到 3.0 hr  
建议的最大水分含量 0.070 %  
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 注射 额定值 单位制
料斗温度 60 到 80 °C  
料筒后部温度 260 到 280 °C  
料筒中部温度 280 到 300 °C  
料筒前部温度 290 到 320 °C  
射嘴温度 280 到 310 °C  
加工（熔体）温度 290 到 320 °C  
模具温度 100 到 120 °C  

备注
1 通过这些链接您能够访问供应商资料。我们尽量保证及时更新资料；不过您可以从供应商处了解最新资料。
2 一般属性：这些不能被视为规格。
3 24 hrs
4 50 mm/min
5 类型 1, 50 mm/min
6 1.3 mm/min
7 2.0 mm/min
8 at Yield
9 80*10*4 sp=62mm
10 80*10*4 mm
11 速率 A (50°C/h), 载荷 2 (50N)
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 购买地点

供应商
SABIC

Web: http://www.sabic.com/

分销商
Amco Polymers

电话: 800-262-6685
Web: http://www.amcopolymers.com/
供货地区: North America

Chase Plastic Services, Inc.
Chase Plastics Services is a North American distributor with representatives throughout the region. Please find your rep here: http://
www.chaseplastics.com/contact/locations
电话: 800-232-4273
Web: http://www.chaseplastics.com/
供货地区: North America

Conventus Polymers
电话: 973-343-7669
Web: http://www.conventuspolymers.com/
供货地区: North America
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